Podstawowe zalecenia przy stosowaniu zaciskania rur PE produkcji ,, GAMRAT” S.A.
Jasto

Rury polietylenowe produkcji GAMRAT S.A. Jasto umozliwiaja zastosowanie technik
zaciskania dla awaryjnego zamkniecia przeplywu gazu podczas awarii, co potwierdzajg
badania typu wyrobu. Istotnymi cechami polimeréw (PEHD, PEMD) stosowanych
do produkcji rur do przesylania gazu sa ich wlasciwosci mechaniczne. Zmiany tych
wlasciwosci pod wplywem odksztalcenia w wyniku zaciskania rury w celu zamknigcia jej
przekroju, majg istotny wplyw na wytrzymalos¢ gazociggu, a zatem i na bezpieczefistwo jego
pracy.

Wszelkie prace na sieci gazowej w tym proces zaciskania rur PE nalezy przeprowadzac¢
w oparciu o instrukcje prac gazoniebezpiecznych obowigzujace w poszczegblnych
zakladach gazowniczych oraz w oparciu o ROZPORZADZENIE MINISTRA
GOSPODARKI z dnia 28 grudnia 2009 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy budowie i eksploatacji sieci gazowych oraz uruchamianiu instalacji gazowych gazu
ziemnego Dz.U. 2010. Nr 2 poz 6.

Proces zaciskania rur polietvlenowych odbywa si¢ wg tvch samych procedur zarowno dla rur
wykonanvch z PE 80, PE100 jak i PEIOORC przy zachowaniu wszystkich przepisow
oraz warunkow _dotvezacyeh zarowno wykonywanych czynnosci jak [ sprzetu uZywanego
do tego celu.

Zasady procedury zaciskania rur PE
1. Zaciskanie rur nalezy stosowaé tylko w przypadkach awaryjnych przy zastosowaniu
oryginalnych firmowych urzadzen i przy spelnieniu nast¢pujacych zalecen:
- zaciski do rur musza posiadac :

* mechaniczne ograniczniki zabezpieczajace przed uszkodzeniem rury w wyniku jej
nadmiernego $cisnigcia

* mechanizm bezpieczenstwa chroniacy przed przypadkowym zluzowniem zacisku

* mechanizm pozwalajacy na okreslenie predkosci zaciskania oraz predkosci luzowania

zacisku.

2. Przed zaciskaniem rury nalezy sprawdzi¢ grubosc scianki rury.

3. Dostosowa¢ odpowiedni rozmiar zacisku do rury. Zacisk musi by¢ wyposazony
w odpowiednio ustawione ograniczniki $cisku dla wymiarow zaciskanej rury

4. Odleglos¢ zacisku od zgrzewu doczolowego, elektroopoprowego czy zamontowanej
ksztaltki nie moze by¢ mniejsza niz 3 x D (gdzie D - srednica nominalna rury) lub 300 mm
zaleznie od tego , ktéra z tych wartosci jest wigksza.

5. Rura powinna by¢ zaciskana pomiedzy dwoma rownoleglymi walkami o przekroju
kotowym, gdzie jeden jest staly a drugi ruchomy.

6. Powierzchnie walkéw urzadzenia zaciskowego nie moga wykazywa¢ uszkodzen ,
gdyz moga powodowa¢ dodatkowe uszkodzenia powierzchni rury w trakcie zaciskania

7. Nie wolno wklada¢ zadnych dodatkowych elementow (deski, szmaty) pomigdzy rure,
a elementy robocze zacisku

ks



8. Oba watki powinny mie¢ przekrdj kotowy i sztywnos¢ zapewniajacg. podczas zaciskania,
réwnomierna szczeling pomigdzy watkami i wzdtuz nich. Srednice obu watkow zaciskowych
musza by¢ takie same , oraz musza by¢ zgodne z ponizsza tabela:

Tabela I.
Stopnie zacisku:
$rednica zewngtrzna rury Minimalna srednica watka Stopien zacisku L
(mm) mm %
do 63 320 80
75-110 38.0 80
125 - 200 50,0 80
225 -400 74,0 80 - 90
450 - 630 90.0 90

- koncowa odleglo$¢ e, w mm pomiedzy waltkami zaciskajacymi powinna by¢ wyliczona z
zastosowaniem rownania:
eq=10,02 L x emin
gdzie:
€min — Minimalna grubos¢ scianki danej rury
L - stopien zacisku zgodny z tabelg

Stopien zacisku L w % jest stosunkiem odleglosci pomigdzy watkami zaciskajgcymi w mm,
a podwdjna minimalng gruboscig Scianki rury €y, W mm

9. Rura pomiedzy watkami zaciskowymi powinna by¢ ustawiona tak , aby pomigdzy osia
rury , a osiami watkow uzyskac kgt prosty.

10. Zaciskanie rury nalezy rozpocza¢ splaszczajac rur¢ pomigdzy elementami roboczymi
z okreslonymi predkosciami:

Tabela 2.
Temperatura otoczenia "C Predkosé zaciskania (mm/min)
<=0C 5
10 10
20 10
25 Max 15

10.1. Dla rur o $rednicy wickszej od 63 mm nalezy przerwa¢ zaciskanie na jedna minute
kiedy rura jest splaszczona w polowie, a kolejna przerwe trwajaca | minut¢ nalezy
przeprowadzi¢ kiedy sptaszczenie rury osiagnie 75 %. Dla rur wszystkich srednic rowniez 1
minutowa przerwe w zaciskaniu nalezy wykona¢ w momencie kiedy wewnetrzne
powierzchnie $cianki rury zetkng si¢ za sobg. Czas ten potrzebny jest do wyréwnywania
powstajacych naprezen.

10.2 Po uplywie 1 minutowej przerwy po zetknigciu si¢ wewnetrznych powierzchni scianek
rury nalezy kontynuowa¢ zaciskanie z predkoscia zredukowana do polowy dotychczasowej
wartoéci  do momentu, az elementy robocze urzadzenia zaciskajacego zetkng si¢
z ogranicznikami.

10.3 Jezeli jest to konieczne lub wymagane nalezy uzyC spustowego zaworu bezpieczenstwa.

UWAGA: Poniewaz zacisk moze nie zatrzymaé przeplywu calkowicie, to dla 100%
skutecznos$ci odciecia medium moze byé potrzebne zastosowanie odpowietrzenia lub
zaworu spustowego. W takim przypadku nalezy zastosowaé dwa zaciski i odpowietrzaé
odcinek rurociagu pomiedzy nimi. Odleglos¢ pomiedzy zaciskami nie moze by¢ mniejsza




niz 6 x D lub 600mm, zaleznie od tego , ktora z tych wartosci jest wieksza. Wszelkie
prace nalezy wowczas prowadzi¢ za drugim zaciskiem.

11. Przy zaciskaniu rur nalezy stosowa¢ odpowiednie predkosci posuwu elementow
zaciskowych.. Generalnie predkosci zaciskania jak i luzowania zacisku powinny by¢ jak
najmniejsze. Predko$¢ luzowania jest parametrem wazniejszym. Rura musi mie¢ odpowiednio
duzo czasu do kompensacji napr¢zen powstalych w $ciance rury podczas zaciskania. Dlatego
proces luzowania zacisku musi by¢ duzo dluzszy i1 prowadzony etapami. Dotyczy
to zwlaszcza rur o grubszych Sciankach. Luzowanie zaciskéw nie moze odbywac sig
z predkoscig wigksza niz 1 cm/min.

11.1 Po zakonczeniu prac zacisk powinno luzowac si¢ wg nastgpujacych kryteriow:

Tabela 3.
Temperatura otoczenia i Predkosé luzowania (mm/min)
<=0"C 5
10 10
20 10
25 10

11.2 Luzowanie zacisku powinno odbywaé si¢ etapami . Pierwsza przerwa | minutowa

nastepuje w momencie styku powierzchni wewngtrznych scianki rury dla srednic powyzej 63

mm. Kolejne przerwy 1 minutowe powinny nastapi¢ dla otwarcia "4 rury ( zamknigcia w %)

oraz dla otwarcia Y2 rury (zamknigcia ¥2).

12. Nie zaleca si¢ prowadzi¢ zaciskania rur w temperaturach powyzej 25 °C, natomiast

w temperaturach bliskich 0 °C lub nizszych to predkosc zaciskania nalezy zmniejszy¢

o polowe, a przerwy zwigkszy¢ dwukrotnie. Niskie temperatury zmniejszajg  elastycznos¢

i plastyczno$¢  polietylenu.  Dodatkowe —nagrzewanie rury — np. nagrzewnica  jest

niedopuszczalne poniewaz przy duzym oporze cieplnym polietylenu  podniesienie

temperatury uniemozliwi bezpieczne stosowanie zacisku.

13. Po catkowitym zluzowaniu zacisku nalezy go obrocic¢ na rurze o kat 90" i bardzo powoli

przywraca¢ rurze przekréj kotowy (zblizony do kolowego).

13.1. Zaokragli¢ rure poprzez czgsciowe zamykanie zacisku do momentu uzyskania

pozadanego efektu. Predkosci zaciskania i luzowania nie mogg przekracza¢ wartosci z tabel 2

i3,

13.2 Przywracanie rurze przekroju kolowego jest czgsciowym zamykaniem jej przekroju.
NIE WOLNO rury zamyka¢ catkowicie.

14. Catkowity czas od momentu zainstalowania zacisku na rurze do jego usunigcia nie moze

przekroczy¢ 8 godzin. Przekroczenie tego czasu moze spowodowac uszkodzenie rury.

UWAGA: LADUNKI ELEKTROSTATYCZNE.

Podczas zaciskania rury, w ktorej przeplywa gaz w miejscu jej zmniejszajacej sie
wewnetrznej srednicy zwieksza si¢ predkos§é przeplywu gazu. Zawarte w gazie czastki
state, sucho§é gazu oraz duza predkosé przeptywu _powoduja powstawanie ladunkow
elektrostatycznych na powierzchni rury. Moze to doprowadzi¢ do wybuchu. W zwiazku
z powyzszym przed rozpoczeciem procedury zaciskania urzadzenie zaciskajace nalezy

uziemi¢ i stosowaé podczas calej operacji zaciskania rury odpowiednie procedury

bezpieczenstwa dotyczace elektrycznosci statycznej.




UWAGA:

Miejsce zacisku rury powinno byé oznakowane, co zabezpiecza przed ponownym jej
zaci$nieciem _w_tym samym miejscu. Ewentualne nowe miejsce zaciSnigcia moze
znajdowaé si¢ na rurze w odleglosci co najmniej 6 x D lecz nie mniej niz 600mm.

Miejsce zacisku powinno byé zabezpieczone opaska identyfikujaca (zawierajaca dane
np. data, parametry) lub nalezy zainstalowaé pelna obejme naprawcza (na calym
obwodzie rury). Obejme taka nalezy stosowaé réwniez w przypadku dokonania zacisku
w temperaturach bliskich 0°C i nizszych.

UWAGA:
Jezeli_podczas prac zwiazanych z zaciskaniem rury stwierdzono lub zachodzi
podejrzenie jej uszkodzenia, to uszkodzony odcinek rurociagu nalezy wymienic.

Niniejsza procedura zostala opracowana na podstawie nastgpujacych publikacji:

- Norme¢ PN EN 12106 . wydanie lipiec 2002. — ,Rury z polietylenu. Metoda badania
wytrzymalosci na ci$nienie wewngtrzne po zastosowaniu zacisku”™.

- .. Sieci gazowe polietylenowe™ 2006 wyd. Il rozszerzone pod redakcja A. Barczynskiego
i T. Podziemskiego

- Wiodzimierz Baranowski ..Wybrane wlasciwosci rur z PE HD po zamknigciu przekroju
przez zaciskanie podczas konserwacji lub naprawy rurociggu.” - SPrzetworstwo Tworzyw™
nr 3/2009.
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