Od wielu lat GAMRAT SA upowszechnia
nowa technologie wykonywania gazo-
ciagow z polietylenu. Wraz z rozwojem
nowoczesnych technik i technologii, GAM-
RAT SA sukcesywnie rozwija i doskonali
swoja baze produkcyjna oraz zaplecze ba-
dawcze. Obecnie dysponujemy najnowsza
technikg $wiatowa, zarowno w zakresie
produkgji rur polietylenowych, jak i mozli-
wosci prowadzenia prac badawczych oraz

kontrolno-anlitycznych surowca i wyrobu
gotowego. Linie produkcyjne sg catko-
wicie zautomatyzowane, wyposazone
w urzadzenia do suszenia surowca, gto-
wice spiralna, filtr stopionego tworzywa,
wanny chtodzace z regulacja przeptywu
i temperatury wody, wielogasienicowe
odciggi zabezpieczajace rury przed de-
formacja, termiczne znakowanie.

Wiasnosci fizyko-mechaniczne rur z PE

Wszystkie te elementy zapewniajg uzyska-
nie i utrzymanie optymalnych parametréw
technologicznych, a tym samym gwaran-
tuja uzyskanie prawidtowej jakosci rur na
catej ich dtugosci. Nasze linie produkcyj-
ne oraz stosowane surowce pochodzace
z renomowanych firm, zapewniaja stata
standardowa jakosc¢ rur PE zgodna z wy-
maganiami normy PN-EN 1555.

e
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Gestos¢ kg/m? >930
2 Stabilnos¢ termiczna minuty >20 200°C
0,2-14 190°C
3 Wskaznik szybkosci ptyniecia MFR grup 005i 010 g/ 10 min. 0,2-0,7 Grupa MFR 005 5k
0,7-1,4 Grupa MFR 010 9
4 Zmiana dtugosci w wyniku ogrzewania % <3 110°C
5 Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % > 350 100 mm / min.
. 20°C
Czaidfogszﬁgjizf”'a PES0 6 = 9,0 MPa
g PE100 6 = 12,4 MPa
Wytrzymato$¢ na cisnienie wewnetrzne przy probie czas do uszkodzenia 80°c
6 " hydrostat czne'e e godziny > 165 godzin PE8O 6 = 4,6 MPa
yarostatyczney g PE100 6 = 5,5 MPa
. 80°C
o ?8 g‘ngggzzii”'a PES0 § = 4,0 MPa
g PE100 § = 5,0 MPa
7 Liniowa rozszerzalno$¢ cieplna mm / m°C 0,2
20 x de 20°C
8 Minimalny promien giecia 35 x de 10°C
50 x de 0°C




- RURY POLIETYLENOWE Z PE100 DO ROZPROWADZANIA PALIW GAZOWYCH

Rury z PE100 w kolorze pomaranczowym do rozprowadzania paliw gazowych
(PN-EN 1555)

25 2,3 0,16 = = 3,0 0,21
32 2,3 0,19 2,3 0,19 3,0 0,28
40 2,3 0,27 2,4 0,29 3,7 0,43
50 2,9 0,43 3,0 0,45 4,6 0,66
63 3,6 0,68 3,8 0,72 58 1,05
75 43 0,96 4,5 1,00 6,8 1,45
90 5,2 1,39 54 1,43 8,2 2,10
110 6,3 2,05 6,6 2,13 10,0 3,11
125 7.1 2,62 7,4 2,72 11,4 4,04
140 8,0 3,30 83 3,42 12,7 5,03
160 9.1 4,30 9,5 4,47 14,6 6,61
180 10,3 5,46 10,7 5,65 16,4 8,35
200 11,4 6,71 11,9 6,98 18,2 10,30
225 12,8 8,47 13,4 8,85 20,5 13,04
250 14,2 10,45 14,8 10,85 22,7 16,04
280 15,9 13,08 16,6 13,63 254 20,11
315 17,9 16,56 18,7 17,26 28,6 25,47
355 20,2 21,08 21,1 21,96 32,2 32,32
400 22,8 26,78 23,7 21,77 36,3 41,04
450 25,6 33,83 26,7 35,18 40,9 51,99
500 28,4 41,7 29,7 43,47 45,4 64,14
560 31,9 52,42 33,2 54,45 50,8 80,36
630 358 66,19 37,4 68,98 57,2 101,81

waga 1mb - orientacyjna

Oznakowanie

Rury Gamrat z PE znakuje sie trwale napisem wg wymagan normy.
nazwa producenta rura do rozprowadzania typ surowca  data produkgji
paliw gazowych rok, miesiac, dzien

znak bezpieczenstwa  obowigzujgca norma  grupa wskaznika  érednica zewnetrzna  szereg*  symbol brygady
ptyniecia MFR grubosci scianki

* SDR=d/e oznacza stosunek srednicy nominalnej rury ,d” do grubosci jej Scianki ,.e”

Pakowanie

Rury Gamrat z PE o $rednicy do 110 mm sa zwijane w kregi. Rury o srednicy powyzej 110 mm sa ciete na odcinki 12 mb. Sposob
pakowania tj. w pakietach lub luzem oraz dtugosc odcinkéw rur, mozna kazdorazowo uzgodnic z Dziatem Sprzedazy. Koncdwki rur
sg deklowane, co zabezpiecza je przed zabrudzeniem, a kregi i wigzki sg spinane tasma.
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Ksztattki segmentowe wytwarzane sa
w warunkach stacjonarnych metoda
zgrzewania czotowego z segmentow rur
polietylenowych. Klasy PE100 oraz z seg-
mentow rur PE klasy PETOORC.

Istnieje mozliwos¢ oferowania tukow segmentowych o innej ilosci segmentow

20 145

* dopuszcza sie inne wartosci

Maja zastosowanie przy budowie i re-
montach gazociggow niskiego i $rednie-
go ci$nienia, szeregow SRD 11 i SDR 17,6

i SDR 17.

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500

GAMRAT SA oferuje nastepujace
ksztattki segmentowe:

tuki o katach 15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°
w zakresie $rednic 90-500 mm

trojniki réwnoprzelotowe o kacie dolotu
90° w zakresie Srednic 90—-400 mm

155
165
175
185
190
210
240
260
270
280
290
300
345
375



- KSZTALTKI SEGMENTOWE Z POLIETYLENU DO SIECI GAZOWYCH Z PE100 | PE100RC

20 130

145

110 135 155

. 45¢ 125 140 165

140 145 175

z 160 150 185
-o 180 170 190

200 190 210

225 210 240

250 230 260

280 240 270

315 250 270

355 260 290

400 270 300

450 290 345

* dopuszcza sie inne wartosci 500 370 375

145

110 135 155

125 140 165

1 A 140 145 175

160 150 185

180 170 190

200 190 210

225 210 240

250 230 260

280 240 270

315 250 270

355 260 290

400 270 300

450 290 345

* dopuszcza sie inne wartosci ‘ 500 370 375
~ Wymiary trojnikow réwnoprzelotowychwmm D o

20 -190- 380

110 200 400

5 125 210 420

T 140 220 440

! 160 235 470

| - 180 290 580

Dl I N\ i 200 310 620

‘ 225 340 680

i 250 370 740

- 280 430 860

315 490 980

355 630 1260

400 630 1260

* dopuszcza sie inne wartosci 500 850 1700
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