Rury Gamrat z PE produkowane sa metoda
wyttaczania z polietylenu o gestosci powy-
zej 930 kg/m? z dodatkiem antyutleniaczy,
stabilizatoréw i pigmentéw niezbednych do
wytwarzania rur o okreslonych wtasciwo-
$ciach mechanicznych i zgrzewalnosci. Ma-
teriatem bazowym jest PE-HD klasy PE100.
Jakos¢ polietylenu jest potwierdzona certy-
fikatami dostawcow. Wysoka jakos¢ surow-
cow i technologia produkgji na Swiatowym
poziomie, a takze mozliwosci badan kontro-
Ino-analitycznych, umozliwiaja produkcje
rur o najwyzszej jakosci, zgodnej z wymo-
gami norm swiatowych.

Rury polietylenowe Gamrat z PE przezna-
czone sg do rozprowadzania wody pit-
nej, ciektych mediéw technologicznych,
sciekow a takze jako rury ostonowe. Tak
roznorodne zastosowanie rur polietyleno-
wych wynika z ich znakomitych wtasnosci
fizyko-mechanicznych oraz odpornosci na
réznego rodzaju agresywne media. Row-
noczesdnie rury polietylenowe sa catkowicie
obojetne fizjologicznie i nieszkodliwe dla
srodowiska.

Zalety rur PE

Rury polietylenowe Gamrat wraz z catym
asortymentem ksztattek do wykonywania
pofaczen statych i roztacznych tworza jed-
nolity, uniwersalny system gwarantujacy
ponad 50-letnia eksploatacje.

Promienie giecia rur polietylenowych:

System ten charakteryzuje:

« doskonata wytrzymato$¢ mechaniczna,

» wysoka udarnosc (rury z PE nie pekaja
pod wptywem uderzenia nawet w ni-
skich temperaturach do -80°C),

 bardzo dobra elastycznosc,

» mozliwos$¢ zaciskania rur i zamykania
przeptywu mediow przy pracach re-
montowych,

 gfadka powierzchnia wewnetrzna zmniej-

Wiasnosci fizyko-mechaniczne

Gesto$¢ materiatu rur

Wskaznik ptyniecia

Wydtuzenie przy zerwaniu
Stabilnos¢ cieplna w temp. 200°C
Liniowa rozszerzalnosc¢ cieplna
Modut sprezystosci

szajaca opory przeptywu,

* niski ciezar,

+ fatwe i szybkie wykonywanie potaczen,

+ odpornos¢ na czynniki korozyjne zawarte
w glebie,

+ odporno$¢ na prady btadzace,

+ obojetnosc fizjologiczna — tworzywo nie
wprowadzajace do $rodowiska zadnych
zanieczyszczen.

> 0,930 g/cm?

0,2-1,4 g9/ 10 min /5 kg / 190°C
nie mniej niz 350%

nie mniej niz 20 min
0,2mm/m/°C

600-800 N / mm?

> 20°C | 20%D
> 10°C | 35%D
> 0°C | 50 x D

20 x D | 20 %D
35% D | 35% D
50 x D | 50 x D

25%D | 30 x D
45 %D | 55 % D
60 x D | 70x D

Optymalna temperatura stosowania rur Gamrat z PE wynosi 20°C. Przy wystepowaniu innych temperatur nalezy zastosowac wspotczynniki
redukcyjne ci$nienia nominalnego wg zatacznika A normy PN EN 12201-1.

20 |
30 | 0,87

40 | 0,74




RURY POLIETYLENOWE DO PRZESYLANIA WODY | KANALIZACIJI Z PE100

Rury polietylenowe z PE100 do sieci wodociagowych i kanalizacyjnych

rygr{]r?r::[- Srezcir\:\lliestrrezt:]r:ca l\rllnzlizg— Grubosci $cianek ezar Grubosci $cianek Gerar Grubosci $cianek dear
ny y 1 mbrkg 1 mb/kg 1 mb/kg
DN/OD | Gmin O | OWAINOSE] ey, € €min Cnax € €nax
25 25,0 25,3 1.2 2,3 2,7 0,17 - - -
32 32,0 32,3 1.3 3,0 3,4 0,28 2,0 2,3 0,19 - -
40 40,0 40,4 1.4 3,7 4,2 0,43 2,4 2,8 0,29 - -
50 50,0 50,4 1.4 4,6 52 0,66 3,0 34 0,45 2,0 2,3 0,30
63 63,0 63,4 1.5 58 6,5 1,05 3.8 43 0,72 2,5 29 0,47
75 75,0 75,5 1,6 6,8 7,6 1,45 4,5 5,1 1,00 29 3.3 0,65
20 90,0 90,6 1.8 8,2 9,2 2,10 54 6,1 1,43 3,5 4 0,94
110 110,0 110,7 2,2 10,0 11,1 3,11 6,6 1,4 2,13 4,2 4,8 1,40
125 125,0 125,8 2,5 11,4 12,7 4,04 7,4 8,3 2,72 4,8 54 1,81
140 140,0 140,9 2,8 12,7 14,1 5,03 8,3 9.3 3,42 54 6,1 2,28
160 160,0 161,0 3,2 14,6 16,2 6,61 9,5 10,6 4,47 6,2 7,0 2,99
180 180,0 181,1 3,6 16,4 18,2 8,35 10,7 11,9 5,65 6,9 17 3,66
200 200,0 201,2 4,0 18,2 20,2 10,30 11,9 13,2 6,98 71 8,6 4,63
225 225,0 226,4 4,5 20,5 22,7 13,04 13,4 14,9 8,85 8,6 9,6 5,82
250 250,0 251,5 50 22,7 25,1 16,04 14,8 16,4 10,85 9,6 10,7 7,21
280 280,0 281,7 9.8 25,4 28,1 20,11 16,6 18,4 13,63 10,7 11,9 9,00
315 315,0 316,9 11,1 28,6 31,6 25,47 18,7 20,7 17,26 12,1 13,5 11,46
355 355,0 357,2 12,5 32,2 35,6 32,32 211 23,4 21,96 13,6 15,1 14,49
400 400,0 402,4 14 36,3 40,1 41,04 23,7 26,2 27,77 15,3 17,0 18,37
450 450,0 452,7 15.6 40,9 45,1 51,99 26,7 29,5 35,18 17,2 19,1 23,23
500 500,0 503,0 17,5 45,4 50,1 64,14 29,7 32,8 43,47 19,1 21,2 28,66
560 560,0 563,4 19,6 50,8 56,0 80,36 33,2 36,7 54,45 21,4 23,7 35,94
630 630,0 633,8 22,1 57,2 63,1 101,81 37,4 4,3 68,98 24,1 26,7 45,53
710 710,0 716,4 - - 42,1 46,5 87,52 27,2 30,1 57,89
800 800,0 807,2 - - 47,4 52,3 111,00 30,6 33,8 73,34

wartosc ciezaru Tmb/kg podana jest orientacyjnie

Rury produkowane sa w kolorze niebieskim lub czarnym. Przy produkcji rur w kolorze czarnym istnieje mozliwo$¢ nanoszenia

czterech lub szedciu kolorowych paskow.

Cechowanie

nazwa producenta

przeznaczenie (woda lub

kanalizacja)

grupa wskaznika
ptyniecia MFR

cisnienie nominalne

klasa
surowca

szereg* $rednica zewnetrzna
grubosci scianki

data produkgji
rok, miesiac, dzien

* SDR = d/e oznacza stosunek srednicy nominalnej rury ,d” do grubosci jej scianki ,.e”
** oznaczenia stosowane wytacznie na rurach zwijanych w kregi

norma
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KSZTALTKI SEGMENTOWE Z PE100
ORAZ PE100RC DO PRZESYLANIA

WODY | KANALIZACII

Ksztattki segmentowe wytwarzane s3  Oferta obejmuje ksztattki w SDR 11 90-400 mm
w warunkach stacjonarnych metoda i SDR 17 w nastepujacych typach: « trojniki redukcyjne o kacie dolotu 90°
zgrzewania czotowego z segmentow rur w zakresie srednic 90-160 mm
polietylenowych klasy PE100 oraz z seg- = tukio katach 15°, 30°, 45°, 60°, 75°,  ztaczki redukcyjne w zakresie srednic
mentow rur PE klasy PET0ORC. Maja zasto- 90° w zakresie Srednic 90-500 mm 90-160 mm
sowanie przy budowie i remontach sieci ¢ trojniki rownoprzelotowe o ka-
wodociggowych i kanalizacyjnych. cie dolotu 90° w zakresie srednic
Wymiary tukow dwusegmentowych w mm D 150 s
i
920 145
110 155
125 165
140 175
160 185
15° 180 190
J\R—z 200 210
225 240
‘/4/\&5 250 260
. 280 270
315 280
355 290
400 300
450 345
500 375

* dopuszcza sie inne wartosci
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KSZTALTKI SEGMENTOWE Z PE100 ORAZ Z PE100RC TWINGAM DO PRZESYLANIA WODY | KANALIZACIJI -

Wymiary tukow tréjsegmentowych w mm

130 145

110 135 155

125 140 165

140 145 175

np. 45° 160 150 185
180 170 190

200 190 210

e 225 210 240
250 230 260

280 240 270

315 250 270

355 260 290

400 270 300

450 290 345

500 370 375

* dopuszcza sie inne wartosci

Wymlary *Uku CZterosegmentowego 900 . —_ 75 30
o | o

130 145

110 135 155

125 140 165

140 145 175

160 150 185

180 170 190

—-° 200 190 210
225 210 240

250 230 260

280 240 270

315 250 270

355 260 290

400 270 300

' 450 290 345
500 370 375

* dopuszcza sie inne wartosci
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- KSZTALTKI SEGMENTOWE Z PE100 ORAZ Z PE100RC TWINGAM DO PRZESYLANIA WODY | KANALIZACJI

Wymiary tréjnikow rownoprzelotowych w mm

90 190 380
110 200 400

b 125 210 420

] 140 220 440

, 160 235 470

| = 180 290 580

Dl N |+ 200 310 620
. 225 340 680

‘#’L' 250 370 740

280 430 860

315 490 980

355 630 1260

400 630 1260

500 850 1700

* dopuszcza sie inne wartosci

Wymiary ztaczek redukcyjnych w mm

920 63 110 203

. 90 75 15 209

110 75 115 210

110 90 135 238

i B I ° 125 90 138 250
= 125 110 138 254 t =d+0,05d

140 110 138 267

L 140 125 138 275

; 160 110 138 285

160 125 140 279

160 140 140 285

* dopuszcza sie inne wartosci

wymary vniow reaukgmiwmn | > |4 || w | x|
d 90 63 380 190 237

110
9 90 75 380 190 239 115

; 110 75 400 200 253 115

>¢t < 110 90 400 200 281 135

| . 125 90 420 210 305 138

i 125 110 420 210 308 138

SN N V. &V I 140 110 440 220 325 138
{ \< 140 125 440 220 332 138

o b 160 110 470 235 339 138

e 160 125 470 235 333 140

160 140 470 235 337 140

* dopuszcza sie inne wartosci
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KSZTALTKI SEGMENTOWE Z PE100 ORAZ Z PE100RC TWINGAM DO PRZESYLANIA WODY | KANALIZACIJI

Zalecenia producentow
surowca dotyczace zgrze-
wania rur polietyleno-
wych

Temperatura zgrzewania: 210°C £10°C
Zakres wskaznika ptyniecia MFR (190°C /
5 kg): 0,2-1,4 g/10 min.

Szczegolne zalecenia dotyczace zgrze-
wania elektrooporowego:

Powierzchnia zewnetrzna rury poddawa-
nej zgrzewaniu powinna by¢ wczesniej od-
powiednio przygotowana w strefie zgrze-
wania, tj. poddana obrébce mechanicznej
(w przypadku rur TWINGAM maszynowo)
oraz przemyta $rodkiem odttuszczajgcym.
Odcinki rur umieszczone w ksztattce elek-
trooporowej powinny by¢ unieruchomione

Wymiary wyptywek zgrzewow

w zaciskach montazowych na czas zgrze-
wania i chtodzenia.

Doktadne informacje dotyczace zgrzewa-
nia elektrooporowego zawarte sa w za-
leceniach producentow ksztattek elektro-
oporowych i zgrzewarek.

Szerokosci wyptywek przy zgrzewaniu czotowym segmentow powinny byc zgodne z tablica.

Minimalna grubos¢ scianki rury, mm | Szerokos¢ wyptywki B, mm | Minimalna grubos¢ scianki rury, mm | Szerokos¢ wyptywki B, mm
2 3+5 19

12+18
3 4+6 22 13+18
4 47 24 14+19
5 5+8 27 15+20
6 6+9 30 16 + 21
8 7+10 34 17+22
9 8+ 11 40 18 +23
" 9+12 45 20+ 25
13 10+ 14 50 22 +27
16 11+15 55 24 +30
18 12+16 60 26 +32
Odchytka szeroko$ci wyptywki B od jej sredniej szerokosci B, nie powinna przekraczac + 10%.
Srednig szeroko$¢ wyptywki Bm oblicza sie nastepujaco:
B = (Bmin + Bmax) / 2 Bmin=0,9 B, Bmax< 1,1 By,

Potaczenie powinno ponadto spetniac ponizsze warunki:

 zagtebienie w potaczeniu wyptywek (A) nie moze znajdowac sie ponizej zewnetrznej srednicy taczonych elementdw,
» przesunigcie zewnetrznych powierzchni elementow (V) nie moze przekracza¢ 10% grubosci scianki taczonych elementow.

Roznica szerokosci wyptywek, Ds, w jednym pofaczeniu nie moze przekracza¢ X % szerokosci podwadjnej wyptywki. Wartosci Ds

i X wylicza sie nastepujaco:

D; = Spax -

Warto$¢ X, w zaleznosci od rodzaju pofaczenia, powinna byc taka jak podana w tabeli.

Rura / rura
Rura / ksztattka
Ksztattka / ksztattka

Bmin

X > (D, / B,y) x 100%

<10%
<20%
<20%
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A Brnax Smax
(Y0 Yo Y- Y Y
o A= ; = : o P
; :

Wyptywki zgrzewow rur i ksztattek z polietylenu.

Dokumenty odniesienia dla rur i ksztattek z PE100 i PE10ORC

« AT-15-8221/2014 APROBATA TECHNICZNA ITB — Rury i ksztattki warstwowe TWINGAM z polietylenu PE100 i PET0ORC,
przeznaczone do rurociggow wodociggowych, kanalizacyjnych i ostonowych.

+ Opinia Gtéwnego Instytutu Gérnictwa dotyczaca spetnienia warunkow stosowania na terenach gorniczych rur jednowarstwo-
wych z PE80 i PE100 oraz dwuwarstwowych typu TWINGAM.

« Atest higieniczny PZH — Rury polietylenowe warstwowe TWINGAM.

« AT/2010-02-2662/3 APROBATA TECHNICZNA IBDIM — rury TWINGAM.

« Norma PN EN 12201-2.
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