INSTYTUT BADAWCZY DROG 1 MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa | Tee—

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 11 stycznia 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2010-02-2662/3

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego. ktorego wnioskodawca jest producent o nazwie:

Gamrat S. A.

z siedziba: ul. Mickiewicza 108
38-200 Jaslo

Instytut Badawezy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki (z polietylenu (PE)) do ciSnieniowego i bezciSnieniowego
odwadniania i kanalizacji oraz do oslony przewodow i kabli

o nazwie handlowej: Rury i ksztaltki warstwowe TWINGAM
do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - wylacznie w zakresie
stosowania i przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie
Technicznej IBDiM.

Instytut Badawezy Drog i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego
wskazuje obowiazujacy system 4 oceny zgodnoSci.

D KTOR

L,

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 19 pazdziernika 2010 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 19 pazdziernika 2020 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2010-02-2662/3 zawiera stron 20, w tym zalacznik. Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2662/3 przedluza Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2010-02-2662/2
i zmienia od 11-01-2016 1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz  jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw okreslil nastgpujaca
nazwg techniczng wyrobu budowlanego: Rury i ksztaltki (z polietylenu (PE)) do
ciSnieniowego i bezciSnieniowego odwadniania i kanalizacji oraz do oslony przewodow
i kabli

i nazwe handlowa: Rury i ksztaltki warstwowe TWINGAM.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawceg jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/20
niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego
Wyréb jest produkowany w GAMRAT 8. A. z siedziba: ul. Mickiewicza 108, 38-200 Jaslo.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa rury i ksztaltki TWINGAM z polietylenu PE100
i PE100-RC do budowy rurociagéw kanalizacyjnych i jako rury ostonowe dla innych rur oraz
przewodow.

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

« rury jednowarstwowe TWINGAM, wykonane z polietylenu PE 100-RC, o $rednicach
nominalnych  odniesionych do  $rednicy zewnetrznej od DN20 do DN800
i szeregach wymiarowych SDR 6; 7.4; 9; 11; 13.6: 17; 17.6: 21: 26: 33 i 41 wedtug
PN-EN 12201-2+A1:2013-12;

« rury dwuwarstwowe wspélwyttaczane TWINGAM, w ktérych warstwy sa wykonane
z polietylenu PE 100 lub PE 100-RC (rury maja taka konstrukcje, ze co najmniej jedna
warstwa jest wykonana z PE 100-RC), o §rednicach nominalnych odniesionych do
srednicy zewngtrznej od DN90 do DN800, i szeregach wymiarowych SDR 6: 7,4: 9: 11;
13.6; 17; 17.6: 21: 26: 33 1 41 wg PN-EN 12201-2+A1:2013-12;
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+ ksztaltki o érednicach nominalnych od DN63 do DN500:

— luki segmentowe,

— trojniki segmentowe rownoprzelotowe,

— tréjniki segmentowe redukcyjne,

— zlaczki redukeyjne.
Rury o srednicach nominalnych do DN125 dostarczane sa w zwojach lub odcinkach prostych.
natomiast rury o $rednicach nominalnych powyzej DN125 - wylacznie w odcinkach prostych.
Ksztaltki wykonywane sa metodg zgrzewania doczolowego z segmentow rur TWINGAM.
Laczenie odeinkoéw rur i ksztaltek wykonywane jest przez zgrzewanie doczolowe, zgrzewanie

przy pomocy zlaczy elektrooporowych lub polaczenia mechaniczne za pomoca zlaczy
zaciskowych i kolnierzowych przeznaczonych do rur polietylenowych.

Asortyment produkowanych rur i ksztaltek TWINGAM zamieszczono w zataczniku,

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES 1 WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Rury 1 ksztaltki| TWINGAM sa przeznaczone w inzynierii komunikacyjnej do
stosowania w zewnetrznych ci$nieniowych i bezcisnieniowych systemach kanalizacyjnych
i odwodnieniowych oraz jako przepusty i rury ostonowe dla innych rur i przewodow.
Wyroby objete niniejsza Aprobata Techniczna moga by¢ ukladane w pasie drogowym (pod
jezdnia i poza jezdnia), oraz na innych terenach i obiektach wykorzystywanych do celéw
inzynierii komunikacyjne;j.

Rury i ksztaltki TWINGAM z polietylenu PE 100-RC o zwigkszonej odpornoscei na propagacie
peknie¢ 1 dzialanie obciazen punktowych moga by¢ ukladane w gruncie bez stosowania
podsypki i obsypki metodami tradycyjnymi i waskowykopowymi oraz do renowacji rurociagow
metodami tradycyjnymi i bezwykopowymi. W technologiach bezwykopowych rury TWINGAM
moga by¢ stosowane bez dodatkowej rury ostonowe;.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i1 Mostéw stwierdza
przydatno$¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie
z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drég publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie 2z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.)

oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r,
w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych (Dz. U. Nr 12,
poz. 116 ze zm.);
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3.2.2 drég wewnetrznych

w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14
poz. 60 ze zm.):

3.2.3 drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735
ze zm.),

3.2.4 kolejowych obiektow inzynieryjnych bez ograniczen.

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987);

3.2.5 obiektow budowlanych kolei miejskiej ,,metra” z ograniczeniem do lokalizacji
podanych w projekcie budowlanym,

w rozumieniu i zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 17 czerwca
2011 r., w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane
metra i ich usytuowanie (Dz. U Nr 144, poz.859).

3.3 Warunki stosowania

Rury i ksztaltki TWINGAM mogg by¢ stosowane zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami
projektowania, ukladania i montazu systeméw kanalizacyjnych oraz ostonowych. Zastosowanie
rur i ksztaltek powinno by¢ zgodnie z warunkami okres$lonymi w projekcie technicznym
uwzgledniajacym warunki wodno — gruntowe, przewidywane obciazenia. technologi¢ prac oraz
wytyczne producenta.

Rury i ksztaltki TWINGAM ze wzgledu na zwigkszong odporno$é na naciski punktowe oraz
skutki zarysowan powierzchni moga by¢ ukladane w gruncie rodzimym bez stosowania
podsypki i obsypki metodami tradycyjnymi, waskowykopowymi lub bezwykopowymi, bez rur
ostonowych.

Pod jezdniag nalezy stosowaé rury i ksztaltki TWINGAM o sztywnosci obwodowej
SN > 8 kN/m? (znormalizowany stosunek wymiarow (SDR) 21: 17.6: 17: 13.6: 11; 9: 7.4 i 6).
Rury i ksztaltki o sztywnosciach obwodowych ponizej SN8 (znormalizowany stosunek
wymiarow (SDR) powyzej 21) mogg byé stosowane przy mniejszych obcigzeniach lub
w systemach nadziemnych. W systemach podcisnieniowych nalezy stosowac rury i ksztattki
o sztywnosci obwodowej co najmniej SN4 (znormalizowany stosunek wymiaréw SDR 26 lub
mniej).

Rury i ksztaltki TWINGAM moga by¢ stosowane w temperaturach powyzej 20 °C, lecz nie

wyzszej niz 40 °C. Dopuszczalne ci$nienie robocze pyon W temperaturach powyzej 20 °C nalezy
obliczy¢ wg zalacznika A do PN-EN 12201-1:2012.
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Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszezegblnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode
na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwoscei uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.

Tablica
SR . Metody badan
Lp. Wilasciwosci Jedn. Wymagania wedlug
I 2 3 4 3
Surowce i komponenty
wg PN-EN
12201-1

Wiasciwosci podstawowe polietylenu

1 | (surowca) do produkcji rur i - wg PN-EN 12201-1 (lub sprawdzenie
ksztaltek! atestu, certyfikatow
lub §wiadectwa
odbioru)
Test FNCT (Full Notch Creep Test) ISO 16770
> materiatu PE 100-RC postaci rury " bez uszkodzen w czasie | (lub Spmwgzsﬂif-‘
o 2 90 - : atestu, certyfikatow
(temp 80 °C, 4 N/mm?, 2 % Arkopal badania b éwiadectwa
N-100, czas > 8760 godz.) odbioru)
Odporno$¢ na obciazenie punktowe
(test PLT dr Hessela) materiatu PE e
1 . N T ub sprawdzenie
3 | 100-RC "'w postaci rury (temp 80 °C, - bez uszkodzenia $cianki | atestu, certyfikatow
4 N/mm?, 2 % Arkopal N-100. czas > lub $wiadectwa
8760 godz.) odbioru)
Odporno$¢ na powolng propagacje PNIEN ISO
peknigé (Notch Test) w materiale ' w , 2 3479
4 | postaci rury o srednicy 110 mm, - hew uszkboc(ijzer? WCZASIE | (lub sprawdzenie
SDR11, z karbem (temp. 80 °C. s stasly, ety ARy
SN ) ub $wiadectwa
ci$nienie 9.2 bar. czas 8760 godz.) odbioru)
PN-EN ISO
Odporno$¢ na szybka propagacje t peknieé 13477
5 | peknigé (RCP) w materiale D w - WA peRiee (lub sprawdzenie
zatrzymany atestu, certyfikatow

postaci rury (temp. 0 °C)

lub $wiadectwa
odbioru)
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dalszy ciag tablicy
i 2 [ 3 1 4 | 5
Wyroby gotowe — rury i ksztaltki
PN-EN ISO
Wytrzymalosé hydrostatyczna rur ) 1167-1
6 | 1ksztattek (parametry badania wg ) bez uszkodzen podczas PN-EN ISO
PN-EN 12201-2 dla rur badania 1167-2
i PN-EN 12201-3 dla ksztahek) PN-EN ISO
1167-3
Maksymalna zmiana masowego PN-EN ISO
7 | wskaznika szybkosci plyniecia (MFR) | % +20 1133-1
w wyniku przetworstwa
- badanie do uszkodzenia:
8 Wy‘tfyr{la;oic Zgrzewn doc_:zoiowago - plastyczne — spelnia ISO 13953
rur i ksztaltek na rozcigganie kruche — nie spebnia
Czas indukcji utleniania probek rur
9 | iksztaltek w temperaturze 200 °C — >0 PN-EN ISO
(parametry badania ' o 11357-6
wg PN-EN 12201-2)
Wydluzenie przy zerwaniu probek
10 | fur w temperaturze powietrza 23 °C % > 1350 PN-EN ISO
(wewnetrzne (parametry badania wg - 6259-1
PN-EN 12201-2)
Odpornosé na powolna propagacije
peknigé (Notch Test) rur .
warstwowych wspotwytlaczanych i , b LB PN-EN ISO
1 o $rednicy 110 mm, SDR11, z karbem Gl 13479
w temp. 80 °C, cisnienie 9.2 bar, czas
2600 godz.
Odpornosé rur warstwowych PN-EN ISO
" wspélwyt{aczinych r;a{acszybkq wzrost pekniec 13477
ropagacj nie¢ (RCP) -
{’paf mﬁen{s e e zatrzymany lub PN-EN ISO
wg PN-EN 12201-1 13478
bez uszkodzen, sztywnosé
Integralnos¢ struktury rur pbwodo»\"a W dmg'm.. PN-EN 12201-2
i3 | wislowatstwossiol _  |pomiarze powinna wynosi¢ co
Shwvtt Y 3 najmniej 80 % poczatkowe;j Zalacznik B
WApOIWYHaczamye wartosci sztywnosci
obwodowej
<3
Skurcz wzdtuzny rur (dla rur o - . . PN-EN ISO
- o grubosci Scianki < 16 mm) % | ponadto b‘ad:fme rury powinmy 2505
zachowa¢ pierwotny wyglad
wg zalacznika oraz T
IS | Wymiary i ksztalt rur i ksztaltek - dokumentacji technicznej EN _flr; GISO
wyrobow
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dalszy ciag tablicy

I 2 3 4 5

powierzchnie rur powinny by¢
gladkie, bez uszkodzen,
pecherzy, rys, zapadnigc
i wtracen cial obcych; BNLERT 190015
. kofice rur i ksztaltek powinn - -
16 | Wyglad rur i ksztahek - by¢ obcigte proslopadllje do os};: PN-EN 12201-3
w ksztaltkach zgrzewanych
powierzchnie wewngtrzne
i zewngtrzne nie powinny by¢
pofaldowane

rury i ksztaltki powinny mie¢
barwg zalezna od typu
i przeznaczenia:
dopuszcza sig¢ Kolor czarny
z paskami identyfikacyjnymi | PN-EN 12201-2
z odpowiednim kolorem: PN-EN 12201-3
barwy oznaczajace
przeznaczenie rur i ksztaltek
moze miec tylko warstwa
zewnetrzna

17 | Barwa rur i ksztattek -

Y wiasciwos¢ moze by¢ oznaczana przez dostawce surowca

5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Dréog i Mostdw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

W systemie 4 oceny zgodnoSci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna na podstawie:

a) wstgpnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b) zaktadowej kontroli produkc;i.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu. dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje nastgpujace badania:

a) sprawdzenie podstawowych wlasciwosci polietylenu (surowca) do produkcji rur i ksztattek
wg tablicy, Ip. 1 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo uzytkowania),

b) test FNCT (Full Notch Creep Test) materiatu PE 100-RC w postaci rury wg tablicy, Ip. 2
(dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji i bezpieczenstwo
uzytkowania),

¢) badanie odpornosci na obciazenie punktowe materialu PE100-RC w postaci rury
wedlug tablicy, lp.3 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji
i bezpieczenstwo uzytkowania),
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¢) badanie odpornosci na powolna propagacje peknie¢ (Notch Test) materialu w postaci rury
wedlug tablicy. Ip.4 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji
1 bezpieczenstwo uzytkowania),

d) badanie odpornosci na szybka propagacje pegknigé (RCP) materialu w postaci rury wg
tablicy, Ip. 5 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo uzytkowania i spelnienia
odpowiednich warunkow higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska),

¢) badanie wytrzymatosci hydrostatycznej rur i ksztaltek wg tablicy, Ip. 6 (dotyczy wymagan
podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji i bezpieczenstwo uzytkowania),

f) badanie zmiany masowego wskaznika szybkosci plynigcia (MFR) w wyniku przetworstwa
wg tablicy, Ip. 10 (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

g) badanie wytrzymatosci zgrzewu doczolowego rur i ksztaltek na rozciaganie wg tablicy,
Ip. 8 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo Konstrukcji 1 bezpieczenstwo
uzytkowania),

h) badanie czasu indukcji utleniania prébek rur i ksztaltek wg tablicy, Ip. 9 (dotyczy
wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania).

i) badanie wydiuzenia przy zerwaniu probek rur wg tablicy, Ip. 10 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

j) badanie odpornosci na powolng propagacje peknig¢ (Notch Test) rur warstwowych
wspotwytlaczanych wg tablicy, Ip. 11 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo
konstrukeji i bezpieczenstwo uzytkowania),

k) badanie odpornosci rur warstwowych wspolwytlaczanych na szybka propagacje peknigé
(RCP) wg tablicy, Ip. 12 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji
i bezpieczenstwo uzytkowania),

1) badanie integralnosci struktury rur warstwowych wspotwytlaczanych wg tablicy, Ip. 13
(dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukeji i bezpieczenstwo
uzytkowania),

m)badanie skurczu wzdluznego rur wg tablicy. Ip. 14 (dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwo konstrukcji i bezpieczenstwo uzytkowania),

n) kontrola wymiaréw i ksztaltu rur i ksztaltek wg tablicy, Ip. 15 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania),

0) kontrola wygladu rur i ksztaltek wg tablicy, Ip. 16 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania),

p) kontrola barwy rur i ksztattek wg tablicy, Ip. 17 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania).

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegolnosci gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementow skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego. itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkgji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ 1 utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkeji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami.
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System zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy.

b)  opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcéw i materialow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna  kontrola i  badania surowecéw i materialow oraz  gotowego wyrobu
powinny by¢ dokumentowane poprzez zapisy W dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji. Producent — powinien prowadzi¢  wykaz tej dokumentacji w  tym
stosowanych formularzy i prowadzonych zapisow.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana —w przypadku
wystapienia zmian w  wyrobie, procesie  produkcji lub w systemie zakladowe]
kontroli produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu.

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

¢) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowej,

f)  prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej.

g) postgpowania z wyrobem niezgodnym.

h)  postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jako$ci gotowego wyrobu lub
surowcOw i materialow,

i)  prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych.

j)  przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladow zarzadzania,

k)  szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wedtug wymagan PN-EN ISO 9001:2009P moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania
niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobow obejmuje badania biezace.
5.4.2 Badania biezace
Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja:
a) kontrole wymiaréw i ksztaltu rur i ksztaltek (tablica, Ip. 15),
b) kontrole wygladu rur i ksztaltek (tablica, lp. 16),

¢) kontrolg barwy rur i ksztattek (tablica, Ip. 17),
d) badanie wytrzymalosci hydrostatycznej rur: 80 °C. 165 godz. (tablica, Ip. 6),
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e) badanie zmiany masowego wskaznika szybkosci plynigcia (MFR) w wyniku
przetworstwa (tablica, Ip. 7).
f) badanie wydluzenia przy zerwaniu prébek rur (tablica, Ip. 10).

5.5 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej
kontroli produkcji.

5.6 Czgstotliwos$é¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkeji, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii
wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkeii.

5.6 Ocena wynikow badan

Wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW 1 POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU): 22.21.21.0 (rury), 22.21.29.0 (ksztaltki)

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3917 21 10
(rury), 3917 4000 (ksztaltki)

7 WYTYCZINE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU I SKLADOWANIA
ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytycezne dotyczace pakowania

Rury TWINGAM powinny by¢ pakowane w sposob zalezny od ich liczby, $rednicy oraz od
ustalen pomigdzy dostawca i odbiorca. Rury w zwojach powinny byé¢ zabezpieczone przed
miejscowymi deformacjami (zgigcia, wykrzywienia), a srednica wewnegtrzna zwoju nie powinna
by¢ mniejsza niz 18 d,. Rury w odcinkach prostych moga by¢ pakowane w wigzki.

Ksztattki powinny by¢ pakowane pojedynczo lub zbiorczo. Ksztattki o wigkszych gabarytach
moga by¢ paletowane.

7.2 Wytyczne dotyczace transportu

Rury TWINGAM nalezy transportowaé¢ w polozeniu poziomym na podkladach lub réwnym
podlozu. Podczas zatadunku i rozladunku nalezy zachowaé ostroznos$¢, aby nie ulegly
uszkodzeniu. Rury i ksztaltki nie mogq by¢ przeciagane ani przetaczane lecz przenoszone. Rury
i ksztaltki TWINGAM moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi
do ich gabarytow, a spos6b ich ulozenia powinien gwarantowaé nie przemieszczanie si¢ podczas
transportu,
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7.3 Wytyczne dotyczgce skladowania

Rury TWINGAM nalezy skladowa¢ w pozycji poziomej na rownym podlozu, na podkladach
drewnianych, z tworzywa sztucznego lub gumy.

7.4 Szezegolowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany
dolaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zakltadu produkujgcego wyréb budowlany:

b) identyfikacjc wyrobu budowlanego zawierajaca: nazweg techniczna, nazwe handlowa,
przeznaczenie, oznaczenie materialu, wymiar i cisnienie nominalne, szereg wymiarowy
SDR, wedlug specyfikacji technicznej:

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, z ktora potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego:

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e) inne dane. jezeli wynika to ze specyfikacji techniczne;j.

Informacje nalezy dotaczyé do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie si¢
Z nig przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne Normy

a) PN-EN 12201-1:2012 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
wody oraz do ci$nieniowe]j kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) - Czgs¢ 1:
Postanowienia ogdlne

b) PN-EN 12201-2+A1:2013-12 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesylania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) -
Czes¢ 2: Rury

¢) PN-EN 12201-3+A1:2013-05 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesylania wody oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE) -
Czesé 3: Ksztaltki

d) PN-EN ISO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
plynigcia (MFR) 1 objgtosciowego wskaznika szybkosci plynigeia (MVR) tworzyw
termoplastycznych - Czgs$¢ 1: Metoda standardowa

e) PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania plynow - Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie wewngtrzne - Czgs¢ I:
Metoda ogdlna
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g)

h)

i)

k)
)

PN-EN ISO 1167-2:2007 Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania plynéw - Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie wewnetrzne - Czedé 2:
Przygotowanie prébek do badan w postaci rur

PN-EN ISO 1167-3:2008 Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania ptynéw - Oznaczanie wytrzymalosci na cisnienie wewnetrzne - Cze$é 3:
Przygotowanie elementow

PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych - Skurcz wzdhuzny - Metoda
1 warunki badania

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Elementy z tworzyw
sztucznych - Wyznaczanie wymiarow

PN-EN ISO 6259-1:2015-05 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie wlasciwosci
mechanicznych podczas rozciagania - Czes¢ 1: Ogolna metoda badania

PN-EN ISO 9001:2009P Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

PN-EN ISO 11357-6:2013-06 Tworzywa sztuczne - Roznicowa kalorymetria skaningowa
(DSC) - Czgs¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz temperatury
indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

m) PN-EN ISO 13477:2008 Rury z tworzyw termoplastycznych do przesylania plynow -

n)

0)

p)

q)

r)

Oznaczanie odpornosci na szybka propagacje peknigcia (RCP) - Metoda badania w malej
skali w stanie stacjonarnym (badanie S4)

PN-EN ISO 13478:2007 Rury z tworzyw termoplastycznych do przesylania plynéw -
Oznaczanie odpornosci na szybka propagacje peknigé (RCP) - Metoda badania w pelnej
skali (FST)

PN-EN ISO 13479:2010 Rury z poliolefin do przesylania ptynéw - Oznaczanie odpornosci
na propagacj¢ peknig¢ - Metoda badania powolnego wzrostu peknigé w rurach z karbem

ISO 13953 Polyethylene (PE) pipes and fittings - Determination of the tensile strength and
failure mode of test pieces from a butt-fused joint (Rury i ksztaltki z polietylenu (PE)-
Oznaczenie wytrzymalo$ci na rozciqganie oraz typu uszkodzenia prébek zgrzewanych
doczolowo)

ISO 16770 Plastics - Determination of environmental stress cracking (ESC) of polyethylene
- Full-notch creep test (FNCT) (Oznaczanie odpornosci na spekania polietylenu — Badanie
pelzania FNCT)

PAS 1075:2009.04 (Public Available Specification) — Pipes Made From Polyethylene For
Alternative Installation Techniques (Rury z polietylenu do alternatywnych technik ukladania
- Wymiary, wymagania techniczne i badania)

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a)
b)
¢)
d)
e)
f)

Sprawozdanie zbiorcze Nr 4/2014/K00007299 z badan typu i petnych rur polietylenowych
TWINGAM do wody. Centrum Jakos¢, Gamrat S.A., Jasto. wrzesien 2014 r.

Sprawozdanie zbiorcze Nr 4/2014/K00007362 z badan typu i pelnych tuku polietylenowego
TWINGAM do wody, Centrum Jakosé, Gamrat S.A., Jasto, wrzesien 2014 r.

Sprawozdanie zbiorcze Nr 4/2014/K00007366 z badan typu i petnych rur polietylenowych
TWINGAM do wody, Centrum Jakosé, Gamrat S.A.. Jasto. wrzesier 2014 r.

Sprawozdanie zbiorcze Nr 4/2014/K00007367 z badan typu i pelnych uku polietylenowego
TWINGAM do wody, Centrum Jako$¢. Gamrat S.A., Jaslo, wrzesien 2014 r.

Sprawozdanie Nr 4/2013/K00002113/A22-1000h z oznaczania wytrzymalosci na ci$nienie
wewngtrzne. Centrum Jakos¢, Gamrat S.A.. Jaslo, pazdziernik 2013 r.

Sprawozdanie Nr 4/2014/K00007356/A22-1000h z oznaczania wytrzymalo$ci na cisnienie
wewngtrzne. Centrum Jakos$¢, Gamrat S.A., Jaslo, sierpien 2014 r.
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h)

i)

Sprawozdanie Nr 4/2013/K00002191/A03 z oznaczania odpornodci rur na propagacje
peknig¢, Centrum Jakos¢, Gamrat S.A., Jaslo, kwiecien 2014 r.

Sprawozdanie Nr 1/2015/K00010809/N212 z oznaczania integralnosci struktury, Centrum
Jako$é, Gamrat S.A.. Jaslo, marzec 2015 .

Sprawozdanie Nr 1/2015/K00011225/N212 z oznaczania integralnosci struktury, Centrum
Jakos$é, Gamrat S.A.. Jaslo, kwiecien 2015 .

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna [BDIM moze byé¢ uchylona z inicjatywy wlasne]
jednostki aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego.
po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnienn wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wihasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM nie stuzy odwolanie.

Zalaczniki: 1

Otrzymuja:

1.
2.

GAMRAT S.A. z siedziba: ul. Mickiewicza 108, 38-200 Jaslo -2 egz.

a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostéw z siedziba:
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa, tel.: 22 614 56 59, 22 39 00 414, fax: 22 675 41 27

-1 egz.
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ZALACZNIK NR 1 - PARAMETRY GEOMETRYCZNE RUR I KSZTALTEK.

Parametry wymiarowe rur TWINGAM dotyczace nominalnej érednicy zewnetrznej,
dopuszczalnych odchylek sredniej Srednicy zewnetrznej oraz minimalnej grubosci $cianek dla
znormalizowanego stosunku wymiaréw (SDR) i nominalnego cignienia roboczego zamieszezono

w tablicy Z-1.
Tablica Z-1
Srednia
Nominalna| Srednica Minimalna grubos¢ scianek (e) dla serii rur
Srednica zewngtrzna
zewnetrzna | min | max | SDR [ SDR [ SDR [SDR [ SDR [ SDR [ SDR [ oo T oo T oo T ore
DN/OD den dern, 6 7.4 9 11 13.6 17 17.6 21 2% 33 41
N PN PN PN PN PN PN PN PN | PN6 | PN5 | PN 4
min mix 25 25 20 16 12,5 10 9.6
I 2 3 4 5 o 7 8 9 10 I 12 13 14
20 20 203 | 34 | 3, 2.0 - - - - - - - -
25 25 253 | 42 | 35 (3,0 23|20 - - - - - -
32 32 32,3 54 | 44 | 36 | 30 |24 | 2.0 | 2.0 - - - -
40 40 404 | 6,7 | 55 | 45|37 (130|241 23 1|20 - - -
50 50 504 [ 83 |69 | 56 |46 |37 (3.0(29]24] 20 - -
63 63 634 10586 | 71 |58 | 47|38 |36 |30 25 - -
75 75 75,5 11251103 | 84 | 68 | 56 | 45 | 43 | 3.6 | 29 - -
90 90 90,6 |150]123]10,1| 82 | 6,7 | 54 | 5,1 | 43 | 35 - -
110 110 | 110.7 | 183 [ 15.1 | 12,3 [10.0 | 81 | 6,6 | 63 | 53 | 42 - -
125 125 | 1258 |1 20,8 [17.1 114011492 | 74 | 7.1 | 6,0 | 4.8 - -
140 140 | 1409 1233|192 [15,7(12,7]103 | 83 | 8.0 | 6.7 | 5.4 - -
160 160 | 161,0 |26,6 (219 (179|146 |11.8] 95 | 9.1 | 7.7 | 6.2 - -
180 180 | 1811 {299 24,6 |20,1 |164 |133]10,7]|102] 8.6 | 6.9 - -
200 200 | 201,2 |332 (274 (224|182 |147|119(114| 96 | 7.7 - -
225 225 | 2264 [374[308/252(20,5|166|134|128]108] 8.6 - -
250 250 | 251.5 (41,5342 (279227184148 [142]119] 96 - B
280 280 | 281,7 | 46,5 (383 31,3254 (206|166 (159|134 10.7] - B
315 315 | 3169 | 523 (43,1 [352[28.6232|187 17915012197 | 7.7
355 355 | 357.2 | 59.0 | 48.5 [ 39.7 | 32,2 [ 26.1 [ 21,1 [ 20,1169 13.6[10,9 ]| 8.7
400 400 | 4024 - [54.7 1447 1363 (294 [23.7]227]19,1 | 153|123 9.8
450 450 | 4527 - | 61,5]503 409 |33,1 267 |255(21,5(172|13.8]11.0
500 500 | 503.0 - - | 5581454 (368|297 (283[239|19,1 153|123
560 560 | 563.4 - - - |508 412332 [31.7(267|214|172]|13.7
630 630 | 633.8 - - - [572 (463|374 |357|30,0|24.1193 | 154
710 710 | 716.4 - - - - 522 (4211402339 (272218174
800 800 | 807.2 - - B - | 5881474 453 (38,1 | 30.6 | 245 | 19.6
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Charakterystyczne parametry wymiarowe standardowych tukéw dwusegmentowych 15° i 30°
zamieszczono w tablicy Z-2.

Tablica Z-2
Srednica nominalna Wymniar Z

mm
] 2
90 145
110 155
125 165
140 175
160 185
180 190
200 210
225 240
250 260
280 270
315 280
355 290
400 300
450 345
500 375
A

}

-— - —] - O

. ¥
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Charakterystyczne parametry wymiarowe standardowych tukow tréjsegmentowych 45° i 60°

zamieszczono w tablicy Z-3.

Tablica Z-3
Srednica nominalna Wyl VYAt 2
mm mm
| 2 3

90 130 145
110 135 155
125 140 165
140 145 175
160 150 185
180 170 190
200 190 210
225 210 240
250 230 260
280 240 270
315 250 270
355 260 290
400 270 300
450 290 345
500 370 375
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Charakterystyczne parametry wymiarowe standardowych tukéw czterosegmentowych 75° i 90°

zamieszczono w tablicy Z-4.

Tablica Z-4
Srednica nominalna R Wipniiare.
mm mm
i 2 3

90 130 145
110 135 155
125 140 165
140 145 175
160 150 185
180 170 190
200 190 210
225 210 240
250 230 260
280 240 270
315 250 270
355 260 290
400 270 300
450 290 345
500 370 375

1 -a

-
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Charakterystyczne parametry wymiarowe standardowych tréjnikéw réwnoprzelotowych

zamieszcezono w tablicy Z-5.

Tablica Z-5
Srediica it Wymiar F Wymiar L1 Wymiar L
mm mm mm
! 2 3 3
90 19 190 380
110 200 200 400
125 210 210 420
140 220 220 440
160 235 235 470
180 290 290 580
200 310 310 620
225 340 340 680
250 370 370 740
280 430 430 860
315 490 490 980
355 630 630 1260
400 630 630 1260
500 830 850 1700
- D -
|
]
‘ L
i !
o B B ~ _ =
v '\
|
. L, |
-
. L
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Charakterystyczne parametry wymiarowe standardowych zlaczek redukcyjnych zamieszezono w

tablicy Z-6.

Tablica Z6

Srednice nominalne Wymiar L1 Wymiar Z Wymiar t

D d mm mm mm

] 3 3 1 3

90 63 110 203

90 75 115 209

110 75 115 210

110 90 135 238

125 90 138 250

125 110 138 254 lnax=d+0,05d
140 110 138 267

140 125 138 275

160 110 138 285

160 125 140 279

160 140 140 285

)
. T
...
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Charakterystyczne parametry wymiarowe standardowych trojnikéw redukcyjnych zamieszezono

w tablicy Z-7.

— Y _

Tablica Z-7
Srednice nominalne Wymiar L Wymiar L1 Wymiar H Wymiar A
D d mm mm mm mm
I 2 3 3 5 6
90 63 380 190 237 110
90 75 380 190 239 115
110 75 400 200 253 115
110 90 400 200 281 135
125 90 420 210 305 138
125 110 420 210 308 138
140 110 440 220 325 138
140 125 440 220 332 138
160 110 470 235 339 138
160 125 470 235 333 140
160 140 470 235 337 140
d
9 .
] |
,' 1) ;
<C
| i
A
o - - - . -
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