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l. Materialy wyjéciowe dla produkcii

1. Rury

Podstawa do produkgcji rur z PVC-U/E o wiasciwosciach elektroprzewodzacych sa rury
cisénieniowe do wody z twardego polichlorku winylu)(PVC-U) o $rednicach do 630mm
i dlugosciach do 6m z zakonczeniem prostym lub kielichowym, produkowane przez firr
GAMRAT.

Rury te posiadajg aprobate techniczna, do stosowania w instalacjach bezciSnieniowych
wodociggowych ciénieniowych o cisnieniach nominalnych do 25 bar i temperaturach pracy do
40°C, potwierdzone Deklaracjg Zgodnosci Dostawcy.

Rury musza byé w sposéb trwaty oznakowane przez producenta, zgodnie z wymogami

aprobat technicznych.

1.1. Ztacza stosowane na rurach z PVC-U/E

Przewiduje sie potgczenia kotnierzowe lub kielichowe, klejone i na uszczelke.

A. Potaczenie kotnierzowe, wykonuje sie przez osadzenie tulei oporowych, na koncar”
rur niekielichowanych, wraz z luznymi pierScieniami stalowymi lub z tworzyw
sztucznych, posiadajgcymi otwory do taczenia przy pomocy $rub.

A-1. Tuleje oporowe wykonane sg z tworzywa sztucznego. Najlepiej jest uzywac tulei
oporowych tego samego materiatu i tego producenta co i rury, tzn. firmy GAMRAT.
Tuleje oporowe innego producenta lub z innego materiatu muszg posiada¢ Deklaracje
Zgodnosci wydang przez wytworce.

A-2. Klej do osadzania tulei oporowych lub sklejania rur na kielichach, moze byé¢:

e na bazie zywic syntetycznych dopuszczony do stosowania w podziemnych
zaktadach gérniczych.

e klej agresywny do PVC-U dowolnego producenta, (NIECO lub GENOWAJJSA)
dopuszczony do obrotu na rynku krajowym (wytgcznie do wykonywania potgczenia

w zaktadzie u producenta).
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A-3. Pierscienie luzne, przewiduje sie do stosowania:

e pierscienie stalowe z dowolnego gatunku stali np.St3.

o pierscienie z tworzyw sztucznych, oferowane przez producenta tulei oporowych lub
pierécienie laminatowe z kompozycji zywic, posiadajgcych dopuszczenia do
stosowana w gérnictwie

Pofgczenia kielichowe klejone - wykonywane sg na oryginalnych zakoriczeniach

kielichowych wykonywanych przez producenta rur, przez sklejanie kompozycjg

zywiczng oznaczony przez producenta ,E", mozliwe do wykonania w czasie montazu
rurociagu lub klejem agresywnym do PVC-U, w zakiadzie u producenta.

Potfaczenia kielichowe z uszczelkg - przewiduje sie stosowanie potgczen kielichowych

na rurach wykonywanych przez dostawce rur wraz z oryginalnymi uszczelnieniami,

szczegOlnie do rur o $rednicach powyzej 160mm.

Mufy i ksztaktki taczace - przewiduje sie do stosowania wszelkiego rodzaju zigczki

i ksztattki oferowane przez dostawce rur i posiadajace aprobaty techniczne lub

certyfikaty, stosujgc wspomniane wyzej metody potaczeri wymieniane w opisie

rozwigzania i specyfikacji czesci. Elementy te po potaczeniu z rurg i nafozeniu

antyelektrostatycznej warstwy powierzchniowej, stanowig przedmiot dopuszczenia.

W przypadku rur i ksztattek pokrytych warstwag elektroprzewodzaca na powierzchni

zewnetrznej i wewnetrznej nalezy zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenie warstwa

elektroprzewodzacg ich czotowych powierzchni.

2.

Materialy elektroprzewodzace:

Kompozycja zywic syntetycznych z dodatkami elektroprzewodzacymi i antypirogennymi,

takimi jak:

e sadza elektroprzewodzaca,
e antypireny - tréjtlenek antymonu,

¢ penta lub dekabromoetylobenzen,

Kompozycja zywiczna jest nakladana w postaci warstwy lakierniczej.
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Il. PROGRAM BADAN | WYMAGANIA
Rury ci$nieniowe
Badania odbiorcze
RURY Z PVC — U/E DO RUROCIAGOW CISNIENIOWYCH
Liczebnosé .
Kontrolowany p 5 L Kryterium
parametr Probeklllcz’by Czestotliwosc Metodyka oceny
oznaczen
| PN-EN 1SO 1452-2
Wyglad zewnetrzny i "
e howae 1) 11 100% produkcji ~ [PN-EN I1SO 1452-2 |pkt. 5.1, 5.2, 13,
Tablica 10
PN-EN ISO 1452-2
Wymiary 11 razna4h PN-EN ISO 3126 |pkt. 6.2, 6.3, 6.4,
Tablica 1, 2, 3
Wytrzymato$¢ na Kazde uruchomienie
b = PN-EN ISO 1167-1 |PN-EN ISO 1452-2
ci$. wewnetrzne 3N produkciji i raz na : :
préba 1 h, 20°C tydzief PN-EN I1SO 1167-2 |pkt. 8.2, tablica 7
Udarnos$¢ Kazde uruchomienie
spadajacym 111 produkgji i razna |PN-EN ISO 3127 Pﬂ'g'\: 5@ 14522
ciezarkiem tydzien Pt .
Kazde uruchomienie
Skurcz wzdtuzny ? 1/1 produkcji i razna  |PN-EN ISO 2505 PIL\:-%NtIiIQ 1%52'2
tydzien pKt. 9, tablica
Odpornos¢ na
dziatanie 171 raz/ 24 godz. ISO 9852 PE'%N,[;%I?(:Q?Z'Z
dwuchlorometanu PKL. <,
Rezystancja raz na 10 sztuk nie = . B
powierzchniowa " 3/1 mniej niz 1 x na partie PN-E-05203:1992 < 10°Q
Szczelnosé ]
polgczen @ 11 1 x partie PN-EN 1SO 13845 |PN-EN ISO 1452-5
1. jezeli potprodukt uzyty do naniesienia warstwy elektroprzewodzacej posiada

deklaracje zgodnosci z PN-EN SO 1452 to wykonuie sie tylko badania oznaczone V).

badania oznaczone 2 wykonuje sie na wyrobach nie pokrytych farbg

badanie oznaczone 3 wykonuje sie wtedy, gdy wyréb finalny zawiera potgczenie

klejone.
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Badania pelne
RURY Z PVC — U/E DO RUROCIAGOW CISNIENIOWYCH
Kontrolowany Liczebnosé il Ll Kryterium
parametr prébek Czestotliwosc Metodyka oceny
! PN-EN ISO 1452-2
Wyglad zewnetrzny i . . !
R aWanS 1 probka raz/ wymiar |PN-EN ISO 1452-2 21301 5.2, 13, Tablica
PN-EN ISO 1452-2
Wymiary 1 probka raz/ wymiar |PN-EN ISO 3126 6.2, 6.3, 6.4,
Tablica 1, 2, 3
Temperatura L . PN-EN ISO 1452-2
mieknienia Vicata 3 probki raz/ materiat |1SO 2507-1 9, tablica 9
Udarnosé raz/grupe
spadajacym 1 probka wielkosci/  |PN-EN ISO 3127 :’;"EN IS@ 165252
ciezarkiem grupe cisnienia '
A= L raz/ grupe ) PN-EN ISO 1452-2
Skurcz wzdtuzny 3 proébki cisnienia PN-EN ISO 2505 9, tablica 9
Odpornosé na
dziatanie 1 probka raz/ grupe |54 gg52 Pl 150 149272
dwuchlorometanu GiShiShia ’
Wytrzymatos¢é na cis. raz/ grupe
L . . PN-EN ISO 1167-1  [PN-EN ISO 1452-2
wewnetrzne 1000 h, 3 prébki wielkosci/grupe ] ) :
60°C i 100 h, 20°C cisnienia PN-EN ISO 1167-2 (8.2, tablica 7
raz/grupe
2 ] . wielkosci/grupe | PN-EN 1SO 13845  [PN-EN ISO 1452-5,
Szczelnos¢ potgczen 1 prébka ciénienia/typ | PN-EN 1SO 13844  [Tablica 1
potaczenia
Rezystancja o . ) 6
powierzchniowa 3 prébki raz/wymiar | PN-E-05203:1992 £10°Q/m
Préba palnosci 3 prébki raz materiat Metoda Ig&g_n;nemowa < 5 sek.

1. Badania oznaczone " wykonuje si¢ na wyrobach nie pokrytych farbg
1 —warto§¢ PN 6 8,

2 —warto$¢ PN 10 16,
3 —wartos¢ PN 20 i 25.

Grupy ci$nienia, nr:

Grupy wielkosci, nr:

1-063 mm,
2-390do @ 160 mm,
3 -0 200 do @ 225 mm,
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Rury bezcisnieniowe
Badania odbiorcze
RURY Z PVC — U/E DO RUROCIAGOW BEZCISNIENIOWYCH
Liczebnosé :
Kon;::lrﬁ\;vta:ny probek/liczby Czestotliwos¢ Metodyka Krgct;:um
P oznaczen y
Wyglad s::-sEl:l 1401-1
zewnetrzny i 11 100 % produkcji | PN-EN 1401-1 pkt- 5 2
i 1) .D.2.
cechowanie okt 12.2
Wymiary 11 1 x nazmiane |PN-EN ISO 3126 ';I'::'EN 0T~
s 1 x 24 godz
Udarnos¢ metoda )

) do uzyskania PN-EN 1401-1
SHdgdISeERE K 3 pozytywnych |FVENISO 3127 144741, (tab.9)
ciezarka 3

wynikéw
: PN-EN 1401-1
2) -
Skurcz wzdtuzny 31 1x24 godz. |[PN-EN ISO 2505 okt.8.1. (tab.12)
1 x 24 godz. do
Odpornos¢ na uzyskania PN-EN 1401-1
dwuchlorometan 2 K 3 pozytywnych ISQ 8802 pkt.8.1 (tab. 12)
wynikéw
: raz na 10 sztuk
R:;f:rt:é‘rfr‘]?owa 5 3/1 nie mniej niz 1 x | PN —-E-05203:1992 |< 10°Q
P na partie
Szczelnosé . PN-EN ISO 13845
potaczen ? 11 1xpartie  |pNEN SO 13844 |PVENV 14012

1. jezeli

pétprodukt uzyty do

naniesienia warstwy elektroprzewodzacej

posiada

deklaracje zgodnosci z PN-EN I1SO 1401 to wykonuje sie tylko badania oznaczone ).

2. Badania oznaczone 2 wykonuje sie na wyrobach nie pokrytych farba

3. badanie oznaczone * wykonuje sie wtedy gdy wyréb finalny zawiera potgczenie

klejone.
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Badania pelne
RURY BEZCISNIENIOWE z PVC/E
Kontrolowany Liczebnos¢ B Ao Kryterium
parametr prébek. Czestotliwosc Metodyka oceny
PN-EN 1401-1
Wyglad pkt. 5.1
zewnetrzny i 1 prébka raz/wymiar DTR pkt 5.1 pkt.5 2
cechowanie okt. 12
Wymiary 1 prébka raz/wymiar  |PN-EN 1SO 3126 ;i\:'g N 1401-1
Udarno$é metodag —— PN-EN 1401-1
spadajacego 1 prébka ; el‘f(oépc? PN-EN 1SO 3127 pkt. 7.1.1
ciezarka (tab.9)
Temperatura PN-EN 1401-1
mieknienia wg 2 prébki raz/materiat ISO 2507-1 pkt. 8.1
Vicata (tab.12)
} L PN-EN 1401-1
1) -
Skurcz wzdtuzny 3 proébki raz/grupe SN | PN-EN ISO 2505 Pkt. 8.1 (tab.12)
Odpornosé na L PN-EN 1401-1
dwuchlorometan " 3 probki raz/ grupe SN |1SO 9852 pkt.8.1 (tab. 12)
Odpornosé na PN-EN 1401-1
cisnienie 3 prébki raz Imateriat m:gm :28 Hg;:; okt 4.2
wewnetrzne (tab.1)
Rezystancja 3 prébki raz/ wymiar  |PN —-E-05203:1992 |<10°Q
Palnosé 3 prébki raz/ materiat < 5 sek.

1. Badania oznaczone ") wykonuje sie na wyrobach nie pokrytych farbg

Grupy wielkosci, nr:

SN-2,4,8.

1- @90 + @ 160 mm,
2 -0 200+ 3 400 mm,
3-0 450 + @ 630 mm.
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PIERSCIENIE OPOROWE z PVC

BADANIA PELNE WYROBU
Rantrglowany Liczebnosc Czestotliwosé Metodyka Kryterium oceny
parametr prébek.
Wyglad
zewnetrzny i 1 préobka 1 raz na typ DTR pkt 5.1 DTR pkt 5.1
; pierscienia
cechowanie
2 " 1 raz natyp i PN-EN 1401-1
Wiy 1 probka pierscienia FHER SO pkt.6
| L 1 raz na typ _ :
Rezystancja 3 probki pierscienia PN —-E-05203:1992 |<10°Q
e L 1 raz na typ
Palno$é 3 probki materiatu <5 sek.

BADANIA W TOKU PRODUKCJI ORAZ ODBIORCZE

X na partie

Kontrolowany Liczebnos¢ el 2 : P
Do AEIat probek. Czestotliwos¢ Metodyka Kryterium ocen:
Wyglad
zewnetrzny i 1 prébka 100% wyrobéw | DTR pkt 5.1 DTR pkt 5.1
cechowanie
; . 1 raz natyp I , o
Wymiary 1 prébka pierécienia PN-EN ISO 3126 | Tolerancja =5 %
raz na 50 sztuk

Rezystancja 3 prébki nie mniej niz 1 |PN —-E-05203:1992 |< 10®
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Podktadki z plastyfikowanego PVC
Badania odbiorcze / petne
Liczebnosé :
Kontrolowany - : < 1 n Kryterium
parametr Prg:::(l:gzzby Czestotliwosé Metodyka oceny
Kontrola wymiaréw 5 raz na partie |PN-ENISO 3126  |tolerancja + 5%
Opornosé : . 6
powierzchniowa 6 raz na partie | PN -E-05203:1992 |< 10°Q

METODYKA BADAN

Ocena wygladu zewnetrznego warstwy elektroprzewodzacej:

Jakosé warstwy elektroprzewodzacej ocenia sie wykonujac ogledzin nieuzbrojonym okiem
z odlegtosci 1 m. Powierzchnia miejsc nie pokrytych warstwg elektroprzewodzacg nie moze
byé wieksza niz 1 % warstwy ocenianej. Powierzchnia jednej ,plamy” nie moze by¢ wigksza
niz 5 cm2. Wystapienie nieciggtos¢ w warstwie elektroprzewodzacej eliminujg wyrob z

uzytkowania.

UWAGA! Braki w powtoce elektroprzewodzacej nalezy uzupetnic.

Rezystancja powierzchniowa:

Do wyrobu na obwodzie poprzecznym nalezy przymocowaé dwie elastyczne elektrody tak,
aby byt zapewniony kontakt elektryczny na calym obwodzie. Odlegto$¢ miedzy elektrodami
powinna byé réwna dtugosci obwodu. Pomiar nalezy wykona¢ omomierzem. W spornych
przypadkach badanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN ISO 8031

Proba palnosci:

Probe palnosci przeprowadza sie w oparciu o metodyke badawczg Gtownego Instytutu

Gérnictwa — Zaktad Inzynierii Materiatowej w Katowicach.
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Préba szczelnosci

Dwa odcinki rur nalezy potgczyé za pomoca przewidzianego dla danej partii polaczenia
z wykorzystaniem niezbednych uszczelek, pierscieni oporowych i rozporowych. Nastepnie
nalezy wykonaé badanie zgodnie z PN-EN I1SO 13845 i PN-EN I1SO 13844,

W przypadku wyrobéw bezcisnieniowych badanie wg PN-EN ISO 13845 nalezy wykonac jak
dla PN 1.

CECHOWANIE

Elementy systemu nalezy oznakowa¢ przez trwate naniesienie napisu koloru zielonego na
czesci srodkowej wyrobu. Dopuszcza sie znakowanie matych detali przy pomocy etykiet.
Oznakowanie zawiera:
e Producent — Gamrat
e Typ rury — PVC-U/E
¢ Srednice nominalng w mm np. 160
e Parametr wytrzymatosciowy
— elementy ci$nieniowe znakowane s symbolem PN oznaczajgcym nominaine
ci$nienie pracy, ktérego warto$¢ podaje sie w barach —np. 16
— elementy kanalizacyjne znakowane sa symbolem SN oznaczajgcym sztywno$¢
nominalna, ktérej warto$¢é podaje sie kN/m? - np.8.
e Typ zakonczenia rury (dwa znaki)
— Bosy koniec —B
— Kielich do klejenia - K
— Kielich z uszczelkg do potgczen na weisk — W
— Tuleja do potaczen kotnierzowych — T
¢ Powloka elektroprzewodzaca
— Spos6b nanoszenia: powtoka malarska En
¢ Umiejscowienie powtoki:

— Powtoka tylko na zewnetrznej powierzchni wyrobu, jeden znak — np. Ew
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— Powtoka na zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni wyrobu — np. EWEw

e Numer partii i rok produkcji np. 17/01

e znak bezpieczenstwa - '@

SWIADECTWA JAKOSCI

Do kazdej partii wyrobéw dotgczona jest Deklaracja Zgodno$ci wg PN-EN ISO/IEC 17050-1
oraz $wiadectwo jakosci na podstawie protokoléw z badar wykonanych wg planéw badan.
Zaden z wynikbw badan nie moze mie¢ oceny negatywnej. Jezeli warstwa
elektroprzewodzaca nanoszona na potprodukt bedacy w innych zastosowaniach wyrobem
finalnym posiadajacym Deklaracje Zgodnosci z PN-EN 1401 lub PN-EN I1SO 1452, to
program badan nalezy ograniczy¢ do badarn nie objetych w/w normami. W planach badan
pozycje te zaznaczone sg odnosnikiem 1). Partia rur nie moze by¢ wigksza niz 2000 mb rur,
a partia ksztattek wigksza niz 100 sztuk.

Badania peine przeprowadza sie w przypadku zmiany receptury.

PRZECHOWYWANIE

Rury nalezy przechowywaé w miejscach zadaszonych i chroni¢ przed bezposrednimi
wplywami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami oraz kontaktem ze smarami,
olejami i rozpuszczalnikami.

Rury powinny spoczywaé na réwnym podtozu, réwnolegle, bez krzyzowania si¢. Mozna je
sktadowaé w warstwach, nie wyzszych niz 1,5 m, przy czym rury o mniejszych $rednicach

powinny sie znajdowac¢ ponad tymi o $rednicach wigkszych.

TRANSPORT

Rury moga byé transportowane dowolnymi, krytymi $rodkami transportowymi lub

w kontenerach na podstawie uzgodnieri migdzy dostawca a odbiorca.






